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Die angegebenen Daten sind Durchschnittswerte. Verkauf entsprechend Muster zu unseren Lieferbedingungen.

* Vorbrand im Laborofen

Lieferbar: • Körnungen und Mahlungen von < 30 mm bis < 63 µm • auch fraktioniert

Schamotte mit besonders niedriger und gleichmäßiger Wärmedehnung für Produkte mit hoher Temperatur-
wechselbeständigkeit. Hauptanwendungen sind feuerfeste Produkte, wie Brennhilfmittel, Feuerraumausklei-
dungen und Wärmetauscher sowie Feuerbetone aus gestuften Kornfraktionen.

Cordieritschamotte GCS-WE

Chemische Analyse [%] SiO2 53,1

AI2O3 31,1

TiO2 1,47

Fe2O3 1,51

CaO 0,59

MgO 11,6

K2O 0,51

Na2O 0,02

Wasseraufnahme [%] 8,4

Wärmeausdehnungs-
koeffizient  [x10-6K-1] 

*Vorbrand 1070°C 20-200°C 2,5

20-500°C 2,4

20-600°C 2,6

Feuerfestigkeit 1410°C SK 14

Brennfarbe grau

Technische Daten 

Cordieritschamotte GCS-WE

3) ��Spezialschamotte = aus feinkeramisch produziertem Granulat gebrannt

3) �


